KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER Injection Gel S4

Raport z badan MFPA Leipzig Nr. PB 5.1/19-090-1, wrzesieri 2019, Zel akrylowy z dodatkiem 1 % KOSTER B+

Instrukcja techniczna IN 294

Data: 2020-11-09

Priifbericht der MFPA Leipzig Nr. PB 5.1/19-090-2, wrzesieri 2019, Zel akrylowy z dodatkiem 0,2 % KOSTER B+

Zel akrylowy o regulowanym czasie reakcji do uszczelniania dylatacii

oraz do iniekcji kurtynowej

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607
Aurich
20
IN 294

EN 1504-5:2004
Produkt do wypetniania rys
w betonie: Iniekcja
elementow w celu
elastycznego wypetnienia
rys, pustych miejsc i
ubytkow
U(D1)-W(1)-(1/2)-(5/30)

Przyczepno$é 0,04 MPa
Wydtuzenie 70 %
Wodoszczelnosé D1 szczelny przy 2x1075 Pa
Lepkosc 9 mPas
Czas na wykorzystanie 2:20 Min. (21 °C, powolna
mieszanka)
1:00 Min. (25 °C, powolna
mieszanka)
16 Sek. (21 °C, szybka
mieszanka)
9 Sek. (25 °C, szybka
mieszanka)
Iniektowalnoé¢ w  suchym Klasa iniektowalnoéci: 1 (0,1
Srodowisku mm szer. rysy) (<4 Min.)
Iniektowalno$¢ w nie suchym Klasa iniektowalnosci: 1 (0,1
Srodowisku mm szer. rysy) (<4 Min.)

Kompatybilno§¢ z betonem
(Przyczepno$¢ po zmianach
temperatury i cyklach suszeniai
zamakania)

Oddziatywanie korozyjne

brak przecieku / ubytkow,
zmianan ksztatu 20 % w
odniesieniu do probki
referencyjnej w wodzie

Nle stwierdzono oddziatywan

korozyjnych.
NPD
Uwalnianie  niebezpiecznych
substanc;ji
Wiasciwosci

Zel akrylowy KOSTER Injektionsgel S4 przeznaczony jest do
uszczelniania przeciekéw, do uszczelniania dylatacji, przerw
roboczych oraz do iniekcji kurtynowe;.

Zel S4 ma regulowany czas reakcji dzigki zmianie iloéci sktadnika B.
Materiat mozna ustawi¢ na czas reakcji w przedziale od 10 sekund do
3 minut.

Dzigki dodaniu do skftadnika B dyspersji tworzyw sztucznych
(KOSTER B+) uzyskuje sie zel akrylowy o podwyzszonej
przyczepno$ci do podtozy mineralnych. Dodatek dysteprsji na bazie
tworzyw sztucznych skraca czas reakcji zelu o potowe. Mozliwe jest
barwienie zelu na budowie przez dodanie pigmentu.

Standardowy zestaw obejmuje: (Sktadnik A1: 20 kg, Sktadnik A2: 1 kg,
Sktadnik B (s6l): 0,4 kg). Wszystkie sktadniki mozna tez zaméwic
pojedynczo. Sktadnik B+ (dyspersja tworzyw sztucznych)
poprawiajacy elastycznosé i przyczepnosé do brzegéw dylatacji nalezy
zamo6wi¢ oddzielnie.

Zel iniekcyjny KOSTER S4 jest odporny na wsztstkie substancje
chemiczne normalnie wystepujace w wodach gruntowych (np.
rozcienczone sole)

Do iniekcji kurtynowych nalezy w zasadzie stosowac zel akrylowy
KOSTER Injektionsgel G4. Przy iniekcji kurtynowej przy uzyciu zelu
akrylowego KOSTER S4 nalezy odpowiednio dopasowaé parametry
iniekcji (ilo¢ materiatu w jednym kroku roboczym, ilo$¢ stopni iniekcji,
czas miedzy stopniami iniekciji, ci$nienie itp.)

Dane techniczne
Rozpuszczalnos¢
Lepkos¢

miesza sie z woda
ok.50 mPa.s/+20 °C

Temperatura stosowania >+5°C

Proporcje mieszania

Mieszanka standardowa (ilo$€ soli 400 g)

Sktadnik A Sktadnik B Czas reakcji
w sek. przy
+20 °C

Al A2 B woda 45 Sek.

20 kg 1 kg 0,4 kg 20 kg

Al A2 B B+ 45 Sek.

20 kg 1 kg 0,4 kg 18 kg

Mieszanki o diuzszym czasie reakcji

Sktadnik A Sktadnik B czas reakcji w
sek. przy +20
°C

Al A2 B woda 90 Sek.

20 kg 1 kg 0,05 kg 20 kg

Al A2 B B+ 135 Sek.

20 kg 1 kg 0,05 kg 18 kg

Nie jest zalecane wykonywanie mieszanek o czasie reakcji dtuzszym
niz 3 min. gdyz z uwagi na zanieczyszczenia na budowie reakcja moze

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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nie wystartowac. Jezeli potrzebny jest diuzszy czas reakcji nalezy Sposob wykonania
stosowac zel akrylowy KOSTER Injektionsgel G4. Prosimy o kontakt z Do obrobki materialu nadaja sie dostepne w handlu
dziatem technicznym. dwukomponentowe pompy z mozliwoécig ptukania gtowicy woda np.

KOSTER Acrylatgel-Pumpe. Przed wykonaniem iniekcji nalezy
zmiesza¢ sktadniki zelu w odpowiednich proporcjach zaleznych od
tego jaki czas reakcji chcemy uzyskaé. Przy ustawieniu zelu na bardzo
krotkie czasy reakcji praca musi by¢ odpowiednio zorganizowana, aby

Szybkie mieszanki (krétszy czas reakcii) nie doszto do zablokowania gtowicy mieszajacej przez zel.

Sktadnik A Sktadnik B Czas reakciji W celu uzyskania szczegétowych informacii dotyczacych wykonywania
w sek. przy iniekciji nalezy skontaktowaé sie z dziatem technicznym KOSTER.
+20 °C

Al A2 B woda 20 Sekund

20 kg 1 kg 1 kg 20 kg Mieszanie sktadnikow

Mieszanka standardowa:
Al A2 B B+ 10 Sekund Sktadnik A2 (1 kg) nalezy wla¢ do kanistra ze skiadnikiem A1 a
20 kg 1kg 1kg 18 kg nastepnie przez mocne utrzgsanie kanistra (min. 3 minuty) nalezy

dobrze wymieszac sktadniki.

Szybkos¢ reakcji zelu zalezy w duzym stopniu od temperatury
materiatu. Przyblizone zaleznosci przedstawione sg na wykresie
(mieszanka standardowa bez dodatku B+):

Reaktionszeit gegen die Gebindetemperatur fir die
Standardmischung
2 KGSTER

Injsiionsael 4 A1

Reaktionszeit t in Sekunden

Sktadnik B

Dla uzyskania standardowej mieszanki o czasie reakcji 45 sekund przy
’ Te].;pmmd; Gebinde in-C : + 20 °C, caly dostarczony sktadnik B nalezy wsypa¢ do kanistra i

doda¢ 20 kg wody (odpowiada to wysokosci 21 cm na zielonym

kanistrze KOSTER. Nastepnie nalezy potrzasaé kanistrem (min. 30

Zastosowanie sekund) dla doktadnego wymieszania sktadnikéw.

Do zatrzymania przeciekéw : Przy intensywnych przeciekach nalezy
stosowaé miesznki o krétkim czasie reakcji.

Iniekcja dylatacji i przerw roboczych: Dzieki stosowaniu dodatku
dyspersji tworzyw sztucznych KOSTER B+ uzyskujemy znaczng
poprawe zelu do brzegébw dylatacji oraz zwieksza sie zakres
elastycznosci materiatu. Czas reakcji w stosunku do mieszanek
standardowych skraca sig o okoto potowe, mozna go regulowac przez
dodatek soli. Do iniekcji dylatacji zalecane jest uzywanie mieszanek o
dluzszym czasie reakcji. Po wykonaniu iniekcji nalezy zamknaé
dylatacje za pomocg masy uszczelniajgcej KOSTER FS
Fugenspachtel lub tamy dylatacyjnej KOSTER Fugenband 20.

Iniekcja kurtyniowa: Do ograniczenia obszaru iniekcji kurtynowej w
obszarach brzegowych moga by¢ stosowane mieszanki o krétszym
czaseie reakcji (np. przy gruncie zwirowym). Mozna takze osiagna¢ s :
mniejsza penetracje $rednich piaskéw przez ustawienie krotszego S Rt 3
czasu reakcji. £ AT T :
W innych przypadkach zalecane jest stosowanie zelu akrylowego : J 9
KOSTER Injektionsgel G4, ktdry cechuje bardzo niska lepko$é, duza
penetracja i czas reakcji ok. 4 min.

R

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Inne cz reakciji, sktadnik B:

Dla ustawienia innych czaséw zelowania zgodnie z powyzszym
wykresem nalezy odmierzy¢ odpowiednig ilos¢ sktadnika B (s6l, 50 g
odpowiada ok. 1 cm na pojemniku), nastepnie wsypa¢ do pustego
zielonego kanistra. Nastepnie wla¢ do kanistra 20 kg wody (odpowiada
to wysokosci 21 cm na zielonym kanistrze KOSTER. Nastepnie nalezy
potrzgsa¢ kanistrem (min. 30 sek.) dla doktadnego wymieszania
sktadnikow.

Inne czasy reakciji ze sktadnikiem KOSTER B+, B-Komponent:

Nalezy odmierzy¢ odpowiednig ilo$¢ soli (sktadnik B), wsypaé¢ sél do
kanistra y komponentem KOSTER B+. Wody nie wolno dodawag.
Sktadniki nalezy wymieszaé przez potrzasanie zamknigtym kanisterm
przez min. 3 minuty.

Sktadniki po wymieszaniu nalezy wykorzysta¢ w ciagu 2 godz.

Iniekcja kurtynowa

W przypadku iniekcji kurtynowej uszczelniang $ciane nalezy
przewierci¢ na wylot, otwory o $rednicy 10-18 mm nalezy wierci¢ w
rozstawie co 40 cm w poziomie i pionie, a nastgpnie wykonac jeszcze
jeden otwér w érodku. W otworach nalezy osadzi¢ pakery iniekcyjne
np. KOSTER Superpacker. W przypadku pustakéw nalezy stosowaé
lance iniekcyjne np. KOSTER Leitlanze, ktére bedg podawaé materiat
iniekcyjny poza $ciane, aby unikng¢ wypetniania zelem pustek w

Scianie. Iniekcja wykonywana jest zwykle w kilku krokach
roboczych.Cisnienie podawania zelu iniekcyjnego musi byc¢
dopasowane do warunkéw na obiekcie, natomiast czas wykonania
kolejnego etapu iniekcji przez tego samego pakera zalezy od
temperatury oraz od proporcji w jakich zmieszane zostaty sktadniki.
Przy stosowaniu zelu o zbyt krétkim czasie reakcji rozprzestrzenienie
sie iniektu za $ciang moze okazac¢ sie niewystarczajace.

W celu uzyskania szczegétowych informacji dotyczacych wykonywania
iniekcji nalezy skontaktowac sig z dziatem technicznym KOSTER.
Przy wykonywaniu iniekcji kurtynowej nalezy stosowa¢ si¢ do
krajowych przepiséw dotyczacych ochrony wéd gruntowych.

40
27
. 40

Iniekcja dylataciji

W przypadku iniekcji dylatacji przebieg iniekcji musi by¢ dopasowany
do warunkéw na obiekcie oraz do konstrukcji dylatacji. Nie jest
mozliwe opisanie wszystkich przypadkéw.

Otwory iniekcyjne nalezy wykona¢é w ten sposéb, aby w miare
mozliwosci nie zostaty przewiercone istniejace systemy uszczelnien i
tasm. Jezeli to mozliwe nalezy wykona¢ iniekcje w ograniczone
obsazry np. miedzy taémy uszczelniajgce jak na rysunku ponize;.
Nalezy wierci¢ otwory o $rednicy 10-18 mm i osadzi¢ w nich pakery
iniekcyjne np. KOSTER Superpacker. lloéé potrzebnych pakerow jest z
reguty niewielka, gdyz materiat iniekcyjny przy ustawieniu
odpowiedniego czasu reakcji dobrze rozchodzi si¢ w dylataciji.

Wasser

Powyzsze wskazowki opieraja sie na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badar. Nie niosg za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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bezposrednio przed pakerem.

W przypadku kontaktu ze skorg nalezy przemy¢ miesce kontaktu duzag,
iloécig wody. W przypadku kontaktu z oczami natychmiast przemy¢
woda i skontaktowac sie z lekarzem.

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTER KB-FIX 1 Art.nr C 511 015
KOSTER KB-FIX 5 Art.nr C515015
KOSTER Injection Gel G4 Art. nr IN 290

KOSTER Verdammmortel Art. nr IN 501 025

KOSTER Superpacker 13 mm x 85 mm  Art. nr IN 914 001
KOSTER Superpacker 13 mm x 115 mm  Art. nr IN 915 001
KOSTER Pistolet iniekcyjny Art.nr IN 929 016
KOSTER Pompa 2K do zelu akrylowego  Art. nr IN 930 001
KOSTER Fugenspachtel FS-V czarny Art. nrJ 231
KOSTER Fugenspachtel FS-H czarny Art. nrd 232
KOSTER Fugenspachtel FS-V szary Art.nr J 233
KOSTER Fugenspachtel FS-H szary Art. nr J 234

Aby unikng¢ zabrudzenia zelem nalezy przed praca sasiadujace

. h ) . . . - KOSTER KD 2 Blitzpulver Art.nr W512
o aalosry Pl 5018 QS TER Spormorl
P P y a : KOSTER Wasserstop Art. nr W 540 015

W celu uzyskania szeg6towych informacji na temat iniekcji zelem
nalezy zwrécié sie do dziatu technicznego KOSTER.

Uszczelnianie przeciekow

Do uszczelniania przeciekéw nalezy stosowa¢ mieszanki o krotszym
czasie reakcji, z reguly podaje sie wieksza ilosS¢ zelu dla
natychmiastowego zatrzymania przecieku. Technika wiercenia
otworéw i spos6b wykonania iniekcji musi by¢ zawsze dopasowana do
konkretnego obiektu, aby uzyska¢ pozytywny rezultat.

Zuzycie
w zaleznosci od zastosowania

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia i maszyne nalezy czysci¢ woda natychmiast po uzyciu. Do
czyszczenia pompy potrzebne sg trzy czyste wiadra, ktére nalezy
napetnic czysta woda.

Opakowania

IN 294 001 A2 1kg

IN294 010 B 10 kg

IN 294 018 B+ 18 kg

IN 294 020 A1 20 kg

IN 294 021 Sktadnik A1: 20 kg; Sktadnik A2: 1
kg; Sktadnik B: 0.4 kg

IN 294 400 B 400 ¢

Przechowywanie

W oryginalnie zamknietych opakowaniach min. 6 miesiecy (sktadowaé
w suchych pomieszczeniach w temp.+ 10 °C do + 25 °C. Skfadniki
A1 oraz A2 nalezy chronié przed dziataniem promieni stonecznych.

Srodki ostroznosci

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu oraz nalezy stosowac sie do przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nosié okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczy¢ otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze Scian w wyniku
wttaczania zywicy pod ci$nieniem. Podczas iniekcji nie stac¢

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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